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A6 Fast gjutjirnsbetiackning

Cisternen placeras i mark pé avsedd hojd.

Stigarhalsen justeras i hojd ( forlangs eller kapas ) till ca. 150 mm ldgre &n fardig markniva.
Omkringliggande fyllning komprimeras ( paddas) enligt Anldggnings AMA.

Passramen placeras runt stigarhalsen i nivd med dverkant stigarhals.

Eventuellt kan fogskum appliceras i mellanutrymmet mellan stigarhals och passram for att fa
en lufttét titning.

Darefter appliceras en fogmassa typ PL 200 eller likvérdigt pd ovansidan av passramen innan
gjutjarnsbetickningen ram sitts ovanpa passramen. ( obs ramen skall inte "rida" ovanpa
stigarhalsen )

Ramen gors ren fran eventuellt skrdp och grus och darefter monterar man locket i densamma.

A6 Variabel gjutjiarnsbetickning

Cisternen placeras i mark pé avsedd hojd.

Stigarhalsen justeras i hojd ( forldngs eller kapas ) till ca. 100 mm ldgre &n fardig markniva.
Omkringliggande fyllning komprimeras ( paddas) enligt Anldggnings AMA.

Darefter appliceras gjutjarnsramen inuti stigarhalsen. (Obs att ramen inte far tryckas ner for
langt 1 stigarhalsen da den senare riskerar att spriackas om sa gors och da riskeras lickage)
Eventuellt kan fogskum appliceras i mellanutrymmet mellan stigarhals och ram for att 4 en
lufttit tatning. (appliceras fran insidan)

Ramen gors ren fran eventuellt skrdp och grus och ddrefter monterar man locket i densamma.
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